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COMPOSITION DE MAQUILLAGE DES FIBRES KERATINIQUES 
SOLIDES ELEVE COMBINE A UN PROFIL ADHESIF PARTICULIER. 



_ La presente invention a trait a une composition de ma- 
quillage des fibres keratiniques notamnnent des oils presen- 
tant les caracteristiques suivantes: 

- une teneur en solides definie par un extrait sec en so- 
ndes superieur a 45% du poids total de la composition; et 

- un profil adhesif < 2,5, ledit profil adiiesif representant 
le rapport entre le pouvoir adhesif a To (note PAjo, To cor- 
respondantau moment de I'application de la composition) et 
le pouvoir adhesif au moment ou 20 % de ladite composition 
est evapore (P^2q%)- 

Cette composition permet ainsi d'allier un extrait sec en 
solides eleves combine a un profil adhesif particulier afin 
d'ameliorer I'effet volumateur de ladite composition. 



PRESENTANT UN EXTRAIT SEC EN 
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COMPOSITION DE MAQUILLAGE DES FIBRES KERATINIQUES 
PRESENTANT XJN EXTRAIT SEC EN SOLIDES ELEVE COMBINE A UN 
PROFIL ADHESIF PARTICULIER 

DESCRIPTION 

5 DOMAINS TECHNIQUE 

La present e invention a trait k une 
composition de maquillage des fibres keratiniques, 
notainment des oils et des sourcils, pr^sentant \m 
10 extrait sec en solides elev€ combing ^ ion profil 
adhSsif particulier afin d'atngliorer I'effet volumateur 
de ladite composition. 

ETAT DE LA TECHNIQUE ANTERIEURE 

15 

Les compositions de maquillage des fibres 
kSratiniques et en particulier des oils peuvent se 
presenter sous differentes formes, par exemple sous la 
forme d' emulsions diphasiques huile dans eau (H/E) ou 

20 eau dans huile (E/H) ou d' emulsions multiphasiques k 
plus de deux phases, par exemple E/H/E ou de 
dispersions aqueuses ou anhydres, Ces compositions sont 
caractSrisees par leur extrait sec en solides, qui 
resulte en partie d'une phase grasse dispersee 

25 constitute d'une ou plusieurs cires afin d'apporter de 
la matiere sur les fibres keratiniques et done un 
resultat maqiiillage plus ou moins volumateur* 

II est connu de I'art anterieur que plus 
30 1' extrait sec en solides dans une composition augmente, 
plus le depot de matiere sur les fibres keratiniques, 
et notamment les oils, est important et done plus le 
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r^sultat obtenu est volumateur, Neanmoins, 
1' augmentation de I'extrait sec en solides, c'est-t- 
dire le plus souvent la quantite de cires, dans une 
composition (Emulsion ou dispersion) entralne \ane 
5 augmentation de la consistance du produit obtenu et 
done une application sur les fibres delicate et 
difficile car la composition est epaisse, visgueuse, se 
deposant dif f icileraent et, de fa^on het6rog§ne et par 
paquets • 

10 

L' augmentation de I'extrait sec en solides 
est done limit^e par 1' augmentation de la consistance 
et ne d^passe gSn^ralement pas 45% du poids total de la 
composition • Cette limitation sur I'extrait sec en 

15 solides est souvent liee a 1 ' impossibilite d'augmenter 
le taux en cires dans la phase grasse qui ne depasse 
pas 25% pour des raisons de faisabilite; et entre 2 0% 
et 25% de cire les compositions sont souvent tres 
epaisses, compactes, difficiles a appliquer et 

2 0 presentent des proprietes cosmetiques non 
satisf aisantes . 

Un autre moyen d'augmenter I'extrait sec en 
solides est d' incorporer des particules solides comme 

25 des charges ou des pigments mais 1 ' augmentation de 
consistance limite egalement le pourcentage maximum en 
solides, de plus 1' utilisation de particules solides en 
quantity importante ne favorise pas le dep6t homogdne 
et lisse en raison non seulement de la consistance mais 

30 aussi de la taille des particules introduites qui donne 
un aspect granuleux et non lisse du depot. 
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Un autre raoyen pour atn^liorer I'effet 
volumateur est d'augmenter I'adhesivitS de la 
composition sur les fibres pour favoriser I'accroche 
5 lors de son application sur les fibres k^ratiniques . 
Pour cela, il est utilise des additifs dits collants 
(« tackifiants ») mais qui ne peuvent etre incorpor^s k 
fort taux pour des raisons de faisabilite (rendent 
compacts la composition) et de cosmeticiti (trop 
10 collants a 1' application) limitant encore 

1' augmentation de I'extrait sec en solides et done 
I'effet volumateur. 

C'est generalement le cas des mascaras dits 

15 volumateurs ou epaississants ou chargeants qui sent 

difficiles a appliquer et presente un resultat 
maquillage heterogene, 

II n'est done pas possible avec les moyens 
20 connus aujourd'hui d'obtenir une composition de 
maquillage des yeux alliant un fort extrait sec en 
solides et un pouvoir adhesif satisfaisant pour des 
raisons de faisabilite et de qualit^s cosmetiques. 

II existe done un besoin pour une 
25 composition cosm^tique de maquillage des fibres 
k6ratiniques, qui prisente un bon effet de charge, tout 
en pr^sentant d' excellentes propriet^s d' application 
sur les fibres k^ratiniques , notamment les oils. 

EXPOSE DE L' INVENTION 

30 Le but de 1' invention est de fournir 

composition comprenant un extrait sec eleve allie S un 
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pouvoir adhesif optimal afin d'am^liorer I'effet 
volumateur tout en conservant une bonne facilite 
d' application. 

5 L' invention a ainsi pour . objet des 

compositions de maquillage des fibres k^ratiniques, 
present ant : 

- une teneur en sol ides d6finie par un 
extrait sec en solides superieure ^ 45% du poids total 

10 de la composition ; et 

- un profil adhesif < 2,5, ledit profil 
adhesif representant le rapport entre le pouvoir 
adhesif k To (note PAto^ To correspondant au moment de 
1 ' application de la composition) et le pouvoir adhesif 

15 au moment ou 2 0% de ladite composition est evapore 
(note PA2o%) • 

Avantageusement , une telle composition 
comporte une tenear en solides superieure a 46%, de 
pr€f€rence sup§rieure t 47%, encore plus 
20 pr^f^rentiellement supSrieure a 48% ou mieux encore 
superieure k 50%. Notamment, cette teneur en solides 
est avantageusement inf€rieure ou 6gale k 85%, de 
preference inf^rieure ou egale k 75%, mieux infgrieure 
k 65%. 

25 Plus 1' extrait sec en solides est elev€, 

plus I'effet epaississant est important- 

Avantageusement, une telle composition 

comporte un profil adhesif de 0,05 k 2,5, de 

preference, de 0,1 a 2,2, mieux de 0,2 k 2, encore 
30 mieux de 0,3 a 1,8, encore pr6f erentiellement de 0,5 a 

1,8 et encore plus pr§f erentiellement de 1 a 1,8. 



SP 21959 FG 



2844185 

5 

Une telle composition, pr6sentant les 
caracteristigues pr6cit^es, peut §tre obtenue 
avantageusement par une composition comprenant au raoins 
5 une phase grasse comprenant au mo ins un agent 
— structurant particulier de ladite phase presentant des 
proprietes de collant et de durete definis. 

De tels agents structurants pr^sentent 
I'avantage de pouvoir §tre incorpor^s 3. des teneurs 
10 trds Slev^es pouvant aller jusqu'^ 50% en poids de la 
composition sans augmenter de facpon importante la 
consistance « 

II est done possible d' incorporer ces 
agents structurants en partie ou totalite de la phase 

15 grasse sans augmenter fortement la consistance et done 
d'atteindre des teneurs globales en solides beaucoup 
plus importantes que I'art anterieur avec un pouvoir 
adhesif optimal. 

En effet, grace a ces agents structurants, 

2 0 il est possible de moduler facilement le pouvoir 
adhesif puisque celui-ci doit etre important au moment 
de 1' application pour une bonne accroche sur les fibres 
kSratiniques mais ne doit pas non plus rendre le d6p6t 
trop collant au cours du s§chage afin de conserver une 

25 application facile. 

L'avantage reside done sur le fait qu'il 
est possible d'atteindre une forte teneur globale en 
solides de la composition finale (> 45%) alli6 i. un 
pouvoir adhisif contr61€ qui perraet un maquillage 

30 rapide et volumateur des oils. 
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Un autre avantage est que 1' utilisation de 
ce type d' agents permet ^galement d'obtenir des 
compositions de consistance classique d' application 
facile et f ormant un dep6t homogene sur les fibres 
5 keratiniques . 

Un tel agent structurant peut §tre choisi 
parmi les cires collantes, les associations d'un 
compost particulier et d'au moins une huile et les 
melanges de ceux-ci, 
10 Lcrsque I'un au moins des agents 

structurants est une cire collante, celle-ci presente 
avantageusement les caracteristiques suivantes : 

- un collant > 0,7 N*s, notamment allant de 
0,7 a 30 N.s ; de preference > 1 N.s, notamment allant 
15 de 1 3. 20 N,s ; ou mieux encore > 2 N.s, notamment 
allant de 2 ^ 10 N.s ; et pr^f ^rentiellement de 2 a 5 
N.s. 

une durete < 3,5 MPa, de preference 
allant de 0,01 k 3,5 MPa, encore plus 

20 prSf^rentiellement de 0,05 a 3 MPa et mieux encore de 
0,1^2,5 MPa. 

Selon 1' invention, dans ce qui pr^cdde et 
ce qui suit, on entend par « cire » un compose gras 
lipophile, solide k temperature arabiante (25*=*C) et 

25 pression atmospherique (760 mm de Hg, soit 10^ Pa), a 
changement d'etat solide/liquide reversible, ayant une 
temperature de fusion superieure a 3 0®C et mieux 
super ieure a 55 et pouvant aller jusqu'a 2 00° C, 

notamment jusqu'a 12 0 ^C. 

30 En portant la cire a sa temperature de 

fusion, il est possible de la rendre miscible aux 
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huiles et de former un melange homogene 
microscopiguement, tnais en ramenant la temperature du 
melange k la temperature ambiante, on obtient .une 
recristallisation de la cire dans les huiles du 
5 melange . 

Les valeurs de point de fusion 
correspondent, selon 1' invention/ au pic de fusion 
mesur^e k I'aide d'un calorimgtre a balayage 
10 differentiel (D.S.C), par exemple le calorimdtre vendu 
sous la denomination DSC 30 par la society METLER, avec 
une montee en temperature de 5 ou 10 «C par minute, 

Comtne cire collante, on peut utiliser un 
15 (hydroxystearyloxy) stearate d'alkyle en C20-C40 de 
groupe alkyle comprenant de 2 0 4 0 atomes de carbone) , 
en particulier un 12- (12 ' hydroxystearyloxy) stearate 
d' alkyle en C2o-C40f de formule (I) : 

O 

H3C-fcH,4-(j)H-4~CH,4^C-0-(- 




dans laquelle n est un entier allant de 18 a 38, ou un 
melange de composes de formule (I) • 

Une telle cire est notamment vendue sous 
25 les denominations « KESTER WAX K 82 P » et « KESTER WAX 
K 80 P » par la societi KOSTER KEUNEN- 
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L' agent structurant ou les agents 
structurants peut (peuvent) §tre choisis parmi les 
associations d'un compost particulier avec au moins une 
huile* Le compost particulier peut etre choisi parmi 
5 les polymeres semi-cristallins ; les agents 
rheologiques de phase grasse tels que les polymeres de 
type polyamide, les silices hydrophobes ; et leurs 
melanges . 

10 Cet agent structurant, selon 1' invention, 

constitug par 1 ' association d'un compost particulier et 
d'au moins une huile, pr^sente avantageusement les 
caract^ristiques suivantes : 

- un collant > 0,1 N.s, notamment de 0,1^ 
15 30 N.s , de preference > 0,5 M.s, notamment de 0,5 N.s 

a 2 0 N,s, mieux > 0,8 N .s notamment de 0,8 a 10 N.s, 
et encore mieux > 1, notamment entre 1 et 5 ; 

- une durete ^ 30 MPa, notamment de 0,01 k 
30 MPa, de preference de 0,05 a 25 MPa, mieux de 0,1 t 

20 20 MPa. 

On precise que, selon 1' invention, dans le 
cas des associations susmentionn§es, on entend par 
« huile », un corps gras liquide S temperature 
25 ambiante. 

L' huile peut etre choisie parmi toutes les 
huiles physiologiquement acceptables et, en particulier 
cosmetiquement acceptables, notamment parmi les huiles 
30 minerales, animales, vegetales, synthetiques , en 
particulier les huiles hydrocarbonees, siliconees. 
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et/ou fluor^es volatiles ou non volatiles et leurs 
melanges . 

G^n^raletnent, I'huile pr^sente une 
viscosity de 0,5 a 100 000 cps, de preference de 50 k 
5 50 000 cps, et de preference encore de 100 a 3 0 000 
cps. 

Plus pr^cisement , par « huile 

hydrocarbon^e », on entend une huile comportant 

10 principalement des atomes de carbone et d'hydrogene et 
gventuellement une ou plusieurs fonctions choisies 
parmi les fonctions hydroxyle, ester, Sther, 
carboxylique. A titre d'exemple d' huile utilisable dans 
1' invention, on peut citer : 

15 - les huiles hydrocarbonees d'origine 

aniraale telles que le perhydrosqualdne ; 

les huiles hydrocarbonees vegetales 
telles que les triglycerides liquides d'acides gras de 
4 a 24 atomes de carbone comme les triglycerides des 

20 acides heptanoique ou octanoique ou encore les huiles 
de tournesol, de mais, de soja, de courge, de pepins de 
raisin, de sesame, de noisette, d'abricot, de 
macadaraia, de ricin, d'avocat, les triglycerides des 
acides caprylique/caprique comme ceux vendus par la 

25 sociite Stearineries Dubois ou ceux vendus sous les 
denominations Miglyol 810, 812 et 818 par la soci^tg 
Dynamit Nobel, 1' huile de jojoba, de beurre de karit€ ; 

- les hydrocarbures lin^aires ou ramifies, 
d'origine min^rale ou synthetique tels que les huiles 

30 de paraffine et leurs derives, la vaseline, les 
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polydecdnes, les polybutdnes, le polyisobutene 
hydrogen^ tel que le Parleam ; 

- les esters et les ethers de synthase 
notamraent d'acides gras comtne les huiles de formule 

5 R1COOR2 dans laquelle Ri represent e le reste d'un acide 
gras sup^rieur coinportant de 1 Sl 40 atomes de carbone 
et R2 repr€sente une chalne hydrocarbon^e contenant de 1 
a 40 atomes de carbone avec Ri + R2 ^ 10 comme par 
example 1 ' huile de Purcellin, 1 ' isononanoate 

10 d^isononyle, le myristate d' isopropyle, le palmitate 
d' ethyl 2-hexyle, le stearate d'octyl 2-dodecyle, 
I'erucate d'octyl 2-dodecyle, 1' isostearate 

d' isostearyle, le tridecyl trimellitate ; les esters 
hydroxyles comme I'isostearyl lactate, 1 ' octyl hydroxy 

15 stearate, 1' hydroxy stearate d'octyl dodecyle, le 
diisostearyl malate, le citrate de triisocetyle, des 
heptanoates, octanoates, decanoates d'alcools gras ; 
des esters de polyol comme le dioctanoate de propylene 
glycol, le diheptanoate de neopentyl glycol, le 

20 di isononanoate de diethylene glycol ; et les esters du 
pentaiirythritol comme le tetra-isostSarate de 
penta€rythrytyle ; 

- des alcools gras ayant de 12 ^ 26 atomes 
de carbone comme I'octyl dod^canol, le 2-butyloctanol, 

25 le 2-hexyl decanol , le 2-undgcyl pentadecanol , I'alcool 
oleique ; 

les huiles fluorees 6ventuellement 
partiellement hydrocarbon^es et/ou silicon^es ; 

les huiles siliconees comme les 
30 polydimSthylsiloxanes (PDMS) volatiles ou non, 
lin§aires ou cycliques ; les polydim6thylsiloxanes 
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comportant des groupements alkyle, alcoxy ou ph^nyle, 
pendant ou en bout de chaine silicon6e, groupements 
ayant de 2 i 24 atomes de carbone ; les silicones 
ph^nylees comme les phenyl trim§thi cones, les phenyl 
5 dimethicones, les phenyl trim^thylsiloxy diph^nyl 
siloxanes, les diph6nyl dime thi cones, les diphSnyl 
methyldiph^nyl trisiloxanes , les 2-phenyl ethyl 
t r iinethy 1 - s i 1 oxys i 1 i cat es , 

- leurs melanges. 

10 

De preference, I'huile a une masse 
moleculaire super ieure ou egale k 250 g/mol, notamment 
de 250 a 10000 g/mol, de preference superieure ou egale 
a 3 00g/mol, notamment de 300 a 8000 g/mol et mieux, 
15 superieure ou egale a 400 g/mol, notamment de 400 k 
5000 g/mol. Cette huile peut etre choisie parmi : 

- les polybutylenes tels que I'INDOPOL H- 
100 (de masse molaire ou MM=965 g/mol), I'INDOPOL H-300 
(MM=1340 g/mol), I'INDOPOL H-1500 (MM=2160g/mol) 

2 0 commercialises ou fabriques par la societe AMOCO ; 

- les polyisobutylenes hydrogenes tels que 
le PANALANE H-300 E commercialise ou fabrique par la 
societe AMOCO (M =1340 g/raol) , le VISEAL 20000 
commercialise ou fabriqui par la soci6t6 SYNTEAL 

25 (MM=6000 g/mol) , le REWOPAL PIB 1000 commercialise ou 
fabrique par la society WITCO (MM=1000 g/mol) ; 

les polyd^cdnes et les polydecenes 
hydrog6n6s tels que : le PURESYN 10 (MM=723 g/mol), le 
PURESYN 150 {MM=9200 g/mol) commercialise ou fabriques 

3 0 par la societe MOBIL CHEMICALS, 

- les esters tels que : 



SP 21959 PG 



2844185 



12 

- les esters d'acides gras lin^aires ayant un nombre 
total de carbone allant de 30 a 70 comme le 
t^trapelargonate de pentaerythrityle (MM=697,05 
g/mol) , 

5 - les esters hydroxyl^s tels que le malate de 
diisost^aryle (iyiM= 639 g/mol), 

- les esters aromatiques tels que le tridecyl 
trimellitate (MM=757,19 g/mol), 

les esters d'alcool gras ou d'acides gras ramifies en 
10 C24-C2 8 tels que ceux decrits dans la demande EP-A-0 

955 03 9, et notamment le citrate de triisocetyle (MM= 
865 g/mol) , le tetraisononanoate de pentaerythrityle 
(MM=697, 05g/mol) , le triisostearate de glyceryle 
(MM=891,51 g/mol), le tri decyl-2 tetradecanoate de 
15 glyceryle (iyiM=1143 , 98 g/mol), le tetraisostearate de 

pentaerythrityle (MM=1202,02 g/mol), le 

tetraisostearate de polyglyc^ryle -2 {MM=1232,04 
g/mol) ou encore le tetra d6cyl -2 tetradecanoate de 
pentaerythrityle (MM=1538 , 66 g/mol), 
20 - les huiles d'origine vggetale telles que I'huile de 
sesame (820,6 g/mol), 
et leurs melanges . 

On precise que, selon 1' invention, dans le 
25 cas des associations susmentionnSes, on entend par 
polymSre des composes comport ant au raoins 2 motifs, de 
preference au moins 3 motifs et plus specif iquement au 
moins 10 motifs de repetition. Par "polymdre semi- 
cristallin", on entend selon 1' invention, des polymeres 
30 comportant une partie cristallisable, une chaine 
pendante cristallisable ou sequence cristallisable dans 
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le squelette, et une partie amorphe dans le squelette 
et prSsentant une temperature de changement de phase 
reversible du premier ordre, en particulier de fusion 
(transition solide-liquide) , Lorsque la partie 
5 cristalli sable est sous forme d'une sequence 
cristallisable du squelette polym^rique, la partie 
amorphe du polym^re est sous forme de sequence 
amorphe ; le polymdre semi-cristallin est dans :Ce cas 
un copolymdre sequence par exemple du type dibloc, 

10 tribloc ou multibloc, comportant au moins une sequence 
cristallisable et au moins une sequence amorphe. Par 
"sequence", on entend g^n^ralement au moins 5 motifs de 
repetition identiques. La ou les sequences 
cristallisables sont alors de nature chiraique 

15 differente de la ou des sequences amorphe s . 

Le polymere semi-cristallin selon 

1 ' invention a une temperature de fusion superieure ou 
egale a 30 °C (notamraent allant de 30 °C a 80 °C) , de 
2 0 preference allant de 30 °C a 60 *^C. Cette temperature 
de fusion est une temperature de changement d'etat du 
premier ordre. 

Cette temperature de fusion peut etre 
mesurSe par toute methode connue et en particulier a 
25 I'aide d'un calorim^tre k balayage differentiel 
(D.S.C) . 

De fagon avantageuse, le ou les polyradres 
semi-cristallins axixquelles s'applique 1' invention 
30 presentent une masse raolSculaire moyenne en nombre 
superieure ou egale S 1 000, 
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De fagon avantageuse, le ou les polym^res 
semi-cristallins de la composition de 1 ' invention ont 
una masse mol6culaire moyenne en nombre Mn allant de 2 
5 000 a 800 000, de preference de 3 000 k 500 000, mieux 
de 4 000 a 150 000, notamment infSrieure k 100 000, et 
mieux de 4 000 k 99 0 00. De preference, ils presentent 
una masse raoleculaire moyenne en nombre superieure k 5 
600, allant par exemple de 5 700 a 99 000. 

10 

Par "chaine ou sequence cristallisable" , on 
entend au sens de 1' invention une chaine ou sequence 
qui si elle etait seule passerait de I'etat amorphe a 
I'etat cristallin, de fagon reversible, selon qu'on est 

15 au-dessus ou en dessous de la temperature de fusion, 
Une chaine au sens de 1' invention est un groupement 
d'atomes, pendant ou lateral par rapport au squelette 
du polymere, Une sequence est un groupement d'atomes 
appartenant au squelette, groupement const ituant un des 

20 motifs r^petitif du polymdre. Avantageusement , la 
"chaine pendante . cristallisable" peut etre chaine 
comportant au moins 6 atomes de carbone. 

De preference, la ou les sequences ou 
25 chaines cristallisables des polymSres semi-cristallins 
representent au moins 30 % du poids total de chaque 
polymdre et mieux au moins 40 %. Les polymeres semi- 
cristallins de 1' invention a sequences cristallisables 
sont des polymdres, sequences ou mult i sequences • lis 
30 peuvent etre obtenus par polymerisation de monomdre k 
double liaisons react ives (ou ethyl eniques) ou par 
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polycondensation, Lorsque les polymeres de 1' invention 
sont des polymSres a chaines laterales cristallisables, 
ces derniers sont avantageusement sous forme aleatoire 
ou statistique. 

5 

De pr^f^rence, • les polymSres semi- 
cristallins de 1* invention sont d'origine synthetique. 
En outre, ils ne coraportent pas de squelette 
polysaccharidique- De fa<?on gen^rale, les motifs 
10 (chaines ou sequences) cristallisables des polymSres 
semi-cristallins selon 1' invention, proviennent de 
monomere ( s ) a sequence ( s ) ou chaine ( s ) 

cristallisable (s) , utilise (s) pour la fabrication des 
polymeres semi-cristallins. 

15 

Selon 1' invention, le polymere semi- 
cristallin a bas point de fusion et le polymere semi- 
cristallin a haut point de fusion sont choisis parmi 
les copolymeres sequences comportant au moins une 
20 sequence cristallisable et au moins une sequence 
amorphe, les homopolymeres et les copolymeres portant 
au moins une chaine laterale cristallisable par motif 
de repetition, leurs melanges. 

25 Les polymeres semi-cristallins utilisables 

dans 1' invention sont en particulier : 

- les copolymeres s6quenc6s de polyolefines 
a cristallisation contr&lSe, notamment ceux dont les 
monom^res sont dicrits dans EP-A-0 951 897. 
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- les polycondensats et notamment de type 
polyester, aliphatique ou aromatique ou copolyester 
a 1 ipha t i que / aroma t i que , 

les homo- ou co-polymdres portant au 
5 moins une chaine lat^rale cristallisable et les homo- 
ou co-polymdres portant dans le squelette au moins une 
sequence cristallisable, comme ceux d^crits dans le 
document US-A-5 156 911, 

les homo- ou co-polymdres portant au 
10 moins une chaine laterale cristallisable en particulier 
a groupement (s) f lucre (s) tels que d^crits dans le 
document WO-A-01/19333 , 

et leurs melanges. Dans ces deux derniers cas, la ou 
les chaines laterales ou sequences cristallisables sont 
1 5 hydrophobe s • 

A) Polymeres semi-cristallins a chaines laterales 

cri stall! sahl es 

On peut citer en particulier ceux definis 
20 dans le document US-A-5156911 et WO~A-01/19333 . Ce sont 

des homopolymSres ou copolymeres comportant de 5 0 a 

100% en poids de motifs resultant de la polymerisation 

d'un ou plusieurs monomSres porteurs de chaine laterale 

hydrophobe cristallisable* 
25 Ces homo- ou co-polym^res sont de toute 

nature du moment qu'ils presentent les conditions 

indiquees pr6c6demment • 

lis peuvent result er : 

de la polymerisation notamment 
30 radicalaire d'un ou plusieurs monomSres a double (s) 

liaison (s) reactive (s) ou 6thyl6niques vis-^-vis d'une 
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polymerisation, k savoir ^ groupe vinylique, 
(m^th) acrylique ou allylique. 

-de la polycondensation d'un ou plusieurs 
monomdres porteurs de groupes co-r§actifs (acide 
carboxylique ou sulfonique, alcool, amine ou 
isocyanate) , comme par exemple les polyesters, les 
polyurethanes , les poly^thers, les polyuries, les 
polyamides . 

D'ujie fa<?on generale, ces polymeres sont 
choisis notarament parmi les homopolymeres et 
copolymeres resultant de la polymerisation d'au moins 
un monomere a chaine(s) cristallisable (s) qui peut etre 
represent^ par la formule X : 
— M — 

I 

S 
1 

c 

avec M repr^sentant un atome du squelette polymerique, 
S representant un espaceur, C reprisentant un groupe 
cristallisable . 

Les chaines « -S-C » cristallisables 
peuvent etre aliphatiques ou aromatiques, 

eventuellement fluorees ou perfluorees. « S » 
represente notamment un groupe (CH2)n ou (CH2CH20)n ou 
(CH2O) , lineaire ou ramifii ou cyclique, avec n entier 
allant de 0 a 22. De preference « S » est un groupe 
liniaire. De preference, « S » et « C » sont 
dif fSrents, 
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Lorsque les chaines « -S-C » 

cristallisables sont des chaines aliphatiques 
hydrocarbonees , elles comportent des chaines alkyle 
hydrocarbonees a au mo ins 11 atomes de carbone et au 
5 plus 40 atomes de carbone et mieux au plus 24 atomes de 
carbone. II s'agit notamment de chaines aliphatiques ou 
chaines alkyle possedant au moins 12 atomes de carbone 
et de preference, il s'agit de chaines alkyles en Ci4 - 
C24. Lorsqu'il s'agit de chaines alkyles fluor^es ou 
10 perfluor^es, elles comportent au moins 6 atomes de 
carbone fluor^s et notamment au moins 11 atomes de 
carbone dont au moins 6 atomes de carbone sont fluor^s. 

Comma example de polymeres ou copolymeres 
15 semi-cristallins a chaine(s) cristallisable (s) , on peut 
citer ceux resultant de la polymerisation d'un ou 
plusieurs monomeres suivants : les (meth) acrylates 
d'alkyle satures avec le groupe alkyle en C14-C24/ les 
(meth) acrylates de perf luoroalkyle avec un groupe 

2 0 alkyle perfluoro en Cn-Cis, les N-alkyl 

(ra^th) acrylaraides avec le groupe alkyle en C14 ^ C24 
avec ou sans atome de fluor, les esters vinyl iques k 
chaines alkyle ou perfluoro (alkyle) avec le groupe 
alkyle en C14 a C24 (avec au moins 6 atomes de fluor 
25 pour xine chaine perfluoro alkyle) , les Others 
vinyliques k chaines alkyle ou perfluoro (alkyle) avec 
le groupe alkyle en C14 ^ C24 et au moins S atomes de 
fluor pour une chaine perfluoro alkyle, les alpha- 
olefines en C14 k C24 comme par exemple 1 ' octadecene, 

3 0 les para-alkyl styrenes avec un groupe alkyle 
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comportant de 12 24 atomes de carbone, leurs 

melanges . 

Lorsque les polymferes resultent d'une 
5 polycondensation, les chaines cristallisables 

hydrocarbonSes et/ou fluor^es telles que definies ci- 
dessuS/ sont portees par un monotndre qui peut §tre un 
diacide, un diol, une diamine, un di-isocyanate . 

10 Lorsque les polyra^res objets de 1' invention 

sont des copolymdres, ils contiennent, en plus, de 0 S 
5 0% de groupes Y ou Z resultant de la 
copolymerisation : 

15 a ) de Y qui est un monomere polaire ou non polaire ou 
un melange des deux : 

. Lorsque Y est un monomere polaire, c'est 
soit un monomere porteur de groupes polyoxyalkylenes 
(notamment oxyethylSn^ et/ou oxypropyl^ne) , un 

2 0 (m§th) acrylate d' hydroxyalkyle comme 1 ' acrylate 
d'hydroxyethyle, le (meth) acrylamide, un N- 
alkyl (m6th) acrylamide, un N,N-dialkyl (meth) acrylamide 
comme par exemple le N^N-diisopropylacrylamide ou la N- 
vinyl-pyrolidone (NVP) , le N-vinyl caprolactame , un 

25 monomdre porteur d'au moins un groupe acide 
carboxylique comme les acides (meth) acryliques, 
crotonique, itaconique^ mal^ique, fumarique ou porteur 
d'un groupe anhydride d' acide carboxylique comme 
I'anhydre maleique, et leurs melanges ♦ 

30 
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. Lorsque Y est un monomdre non polaire il 
peut etre un ester du type (tn€th) acrylate d'alkyle 
lineaire ramifiS ou cycligue, un ester vinylique, un 
alkyl vinyl 6ther, une alpha-olef ine, le styrSne ou 
5 styrSne substitue par un groupe alkyle en Ci a Cio, 
corame I'a-mgthylstyrene, un macromonpraSre du type 
polyorganosiloxane k insaturation vinylique. 

Par "alkyle», on entend au sens au sens de 
10 1' invention un groupement sature notamment en Cs 3. C24, 
sauf mention expresy et mieux en C14 a C24* 

ji) de Z qui est un monomdre polaire ou un melange de 
monotn^res polaires, Dans ce cas, Z a la metne definition 
15 que le "Y polaire" defini ci-dessus, 

De preference, les polymeres semi- 
cristallins a chaine laterale cristallisable sont des 
homopolymeres d' alkyl (meth) acrylate ou 

20 d' alkyl (Tneth)acrylamide avec un groupe alkyle tel que 
defini ci-dessus, et notamment en C14-C24/ des 
copolymeres de ces monomSres avec un monomere 
hydrophile de preference de nature differente de 
I'acide (meth) acrylique comme la N-vinylpyrrolidone ou 

25 1 ' hydroxyethyl (meth) acrylate et leurs melanges. 

B) Les polymdres portant dans le squelette au moins une 
sequence cristallisable 

Ces polymeres sont notamment des 
30 copolymeres sequences constitues d'au moins 2 sequences 
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de nature chimique differente dont I'une est 
cristallisable. 

- On peut utiliser les polymeres sequences 
5 d^finis dans le brevet US-A-5 156 911 ; 

- Les copolymdres s6quenc4s d'ol§fine ou de 
cycloolSfine S chalne cristallisable comme ceux issus 
de la polymerisation s§quenc6e de : 

cyclobutdne, cyclohexene, cyclooctene, 
10 norborndne (c' est-S-dire bicyclo (2 , 2 , 1) heptene-2) , 
5 -methy Inorborndne , 5 -ethylnorbornene , 

5 , e-dimSthylnorborndne , 5,5, 6 -trim§thyl norborn^ne, 
5-ethylidene~norbornene, 5-phenyl-norbonene, 
5 -benzylnorbornene , 5 -vinyl norbornene , 

15 1,4,5, 8-dimethano-l , 2 , 3 , 4 , 4a, 5 , 8a-octahydronaphtalene, 
dicyclopentadiene ou leurs melanges, 

avec 1' ethylene, le propylene, le 1- 
butene, le 3 -methyl- 1 -but ene, le 1-hexdne, le 4-methyl- 
1-pentene, le 1-octene, le 1-decene, le 1-eicosene ou 
20 leurs melanges, 

et en particulier les 

copoly (ethylene /norbornene) blocs et les terpolymeres 
(ethylene/propyl^ne/ethylidene-norbornene) blocs • On 
peut aussi utiliser ceux resultants de la 
25 copolym^risation s6quencee d'au moins 2 a-ol^fines en 
C2-C16 et mieux en C2-C12 et encore mieux en C4-C12 tels 
que cexix cit6s prec^demment et en particulier les 
bipolymdres sequences d' ethylene et d' 1-octene ♦ 

30 - Les copolymeres peuvent §tre des 

copolym^res presentant au moins une sequence 
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cristalli sable, le rests du copolymSre ^tant amorphe {k 
temperature ambiante) . Ces copolymeres peuvent, en 
outre, presenter deux sequences cristallisables de 
nature chimique diff^rente. Les copolymeres prefer6s 
5 sont ceixx qui possSdent k la fois ^ temperature 
ambiante, line sequence cristallisable et tine sequence 
amorphe Sl la fois hydrophobe et lipophile reparties 
s6quentiellement ; on peut citer par exemple les 
polymdres possedant une des sequences cristallisables 
10 et une des sequences amorphes suivantes : 



. Sequence cristallisable par nature : a) 
polyester comme les poly (alkylene terephtalate) , b) 
polyolefine comme les polyethylenes ou polypropylenes • 
15 , Sequence amorphe et lipophile comme les 

polyolefines ou copoly (define) s amorphes telles que le 
poly (isobutylene) , le polybutadiene hydrogene, le 
poly ( isopr^ne) hydrogene • 

20 Comme exemple de tels copolyradres k 

sequence cristallisable et a sequence amorphe 
distinctes, on peut citer : 



a) les copolymdres sequences polyCs- 
25 caprolactone) -b-poly (butadiene) , utilises de preference 
hydroggn^s, tels que cexix d^crits dans 1' article 
"'Melting behavior of poly (e-caprolactone) -block- 
polybutadiSne copolymers" de S. Nojima, Macromol6cules, 
32, 3727-3734 (1999) . 
30 p) les copolymeres sequences 

poly (butyleneterephtalate) -b-poly (isoprene) hydrogenes 
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s^quenc6s ou multis6quenc6s, cites dans 1' article 
'^Study of morphological and mechanical properties of 
PP/PBT" de B. Boutevin et al . , Polymer Bulletin, 34, 
117-123 (1995) . 

5 J) les copolymSres s€quenc#s poly (ethylene) -b- 

copoly (ethylene/propylene) cites dans les articles 
''Morphology of semi -crystalline block copolymers of 
ethylene- (ethylene-alt-propylene) " de P. Rangarajan et 
al,, Macromolecules, 26, 4640-4645 (1993) et Polymer 

10 agregates with crystalline cores : the system 
poly (ethylene) -poly (ethylene-propylene) " de P. Richter 
et al,, Macromolecules, 30, 1053-1068 (1997). 

6) les copolymdres sequences poly (ethylene) -b- 
poly (ethylethyldne) cit^s dans 1' article general 

15 "Cristallization in block copolymers" de I,W. Hamley, 
Advances in Polymer Science, vol 148, 113-137 (1999). 

Les polymdres semi-cristallins de la 
composition de 1' invention peuvent §tre ou non 

20 r6ticul6s en partie du moment que le taux de 
reticulation ne gdne pas leur dissolution ou dispersion 
dans la phase grasse liquide par chauffage au-dessus de 
leur temperature de fusion. II peut s'agir alors d'une 
reticulation chimique, par reaction avec un monomere 

25 multifonctionnel lors de la polymerisation. II peut 
aussi s'agir d'une reticulation physique qui peut alors 
etre due soit a 1 ' gtablissement de liaisons type 
hydrogene ou dipolaire entre des groupes port6s par le 
polymere comme par exemple les interactions dipolaires 

3 0 entre ionomeres carboxylates , ces interactions etant en 
faible quantite et portees par le squelette du 
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polymdre / soit ^ une s6paration de phase entre les 
sequences cristallisables et les sequences amorphes, 
portees par le polymdre . 

5 De preference, les polyraires semi- 

cristallins de la composition selon 1' invention sont 
non reticules. 

Selon un mode particulier de realisation de 
10 1' invention, le polymere est choisi parmi les 
copolymeres resultant de la polymerisation d'au moins 
un monomere a chaine cristallisable choisi parmi les 
(meth) acrylates d'alkyle satures en C14 a C24/ les 
(meth) acrylates de perf luoroalkyle en Cix ^ les N 

15 alkyl (meth) acrylamides en C14 a C24 avec ou sans atome 
de fluor, les esters vinyliques a chaines alkyle ou 
perf luoroalkyle en C14 a C24/ les ethers vinyliques a 
chaines alkyle ou perf luoroalkyle en C14 a C24, les 
alphaolef ines en C14 k C24/ les para-alkyl styrenes avec 
20 un groupe alkyle comportant de 12 i. 24 atomes de 
carbone, avec au moins un ester ou amide d'acide 
monocarboxylique en Ci k Cio Sventuellement f lucre, qui 
peut Stre represents par la formule suivante : 

H2C=C C X R 

Ri O 

25 

dans laquelle Ri est H ou CH3, R represente un groupe 
alkyle en Ci-Cio Sventuellement fluor6 et X represente 
O, NH ou NR2, ou R2 represente un groupe alkyle en Ci-Cio 
e vent ue 1 1 ement f 1 uor e • 
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Selon un mode plus particulier de 
realisation de 1' invention, le polyraere est issu d'un 
monotnere k chaxne cristallisable choisi parmi les 
5 (m^th) acrylates d'alkyle satur^s en C14 k C22- 

A titre d'exemple particulier de polymgre 
semi-cristallin structurant utilisable dans la 
composition selon 1' invention, on peut citer les 

10 produits Intel imer® de la societe Landec d^crits dans 
la brochure "Intelimer® polymers", Landec IP22 (Rev. 
4-97) . Ces polymeres sont sous forme solide a 
temperature arabiante (25^C) . lis sont porteurs de 
chaines lat^rales cristallisables et prSsentent la 

15 formule X pr^cedente. 

Les polymdres semi-cristallins peuvent §tre 
notamment : ceux decrits dans les exemples 3, 4, 5, 7, 
9, 13 du brevet US-A-5 156 911 a groupement -COOH, 
20 resultant de la copolym^risation d'acide acrylique et 
d'alkyl(meth)acrylate en C5 a Cis et plus 
particuliSrement de la copolymSrisation : 

d'acide acrylique, d'hexadgcylacrylate et 
d' isod^cylacrylate dans un rapport ponderal 1/16/3, 
25 . d'acide acrylique et de pentadecylacrylate 

dans un rapport ponderal 1/19, 

d'acide acrylique, d' hexad^cylacrylate, 
ethylacrylate dans un rapport ponderal 2,5/76,5/20, 

. d'acide acrylique, d' hexadecylacrylate et de 
30 methylacrylate dans un rapport ponderal 5/85/10, 
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, d'acide acrylique et de octadecylm^thacrylate 
dans un rapport poiid§ral 2,5/97,5 , 

. d'hexad^cylacrylate, de monom6thyl gther de 
mSthacrylate polyethyleneglycol Sl 8 motifs 
5 d'ethyleneglycol, et d' acide acrylique dans un rapport 
ponderal 8,5/1/0,5. 

On peut aussi utiliser le structure « o » 
de National Starch tel que celui decrit dans le 
10 document US -A- 5 736 125 de point de fusion 44 °C ainsi 
que les polym^res semi-cristallins S chalnes pendantes 
cristalisables comportant des groupements fluorSs tels 
que decrits dans les exemples 1, 4, 6, 7 et 8 du 
document WO-A-Ol/19333 , 

15 

On peut encore utiliser les polymeres semi- 
cristallins de bas point de fusion obtenus par 
copolymerisation d'acrylate de stearyle et d'acide 
acrylique ou de NVP tels que decrits dans le document 
20 US-A-5 519 063 ou EP-A-550745 et plus specialement ceux 
decrits dans les exemples 1 et 2, ci-apres, de 
preparation de polymere, de temperature de fusion 
respect ivement de 40<^C et 38®C, 

25 On peut aussi utiliser les polymeres semi- 

cristallins obtenus par copolymerisation de I'acrylate 
de b^h^nyle et de I'acide acrylique ou de NVP tels que 
decrits dans les documents US-A-5519063 et EP-A-550745 
et plus specialement ceiix decrits dans les exemples 3 

30 et 4, ci-aprds, de preparation de polymSre, de 
temperature de fusion respect ivement de 60^ C et 58<*C. 
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De preference, les polymSres semi- 
cristallins k bas point de fusion et/ou ceux k haut 
point de fusion ne comportent pas de groupement 
5 carboxylique . 

Avantageusement , 1 ' association d' un 

polymdre semi-cristallin avec au moins une huile 
presentera un collant de 1 a 5 N,s et une duretS de 0,1 
a 20 MPa, 

10 Les autres associations susmentionnees 

peuvent coinprendre 1' association d'un agent rheologique 

avec au moins une huile. 

Get agent rheologique est capable 

d'epaissir et/ou gelifier la phase huile. Il peut §tre 
15 present en une quantite efficace pour augmenter la 

viscosite de cette phase, notamraent jusqu'a I'obtention 

d'un gel solide, h savoir un produit ne s'ecoulant pas 

sous son propre poids* 

Get agent rheologique est avantageusement 
20 choisi parmi les gelifiants lipophiles, les 

organogel ateurs et leurs melanges • 

Le gglifiant lipophile peut etre organique 
ou mineral, polymerique ou moleculaire. 

25 

Comme gelifiant lipophile mineral, on peut 
citer les argiles eventuellement modifiees comme les 
hectorites modifiees par un chlorure d' ammonium d'acide 
gras en Cio k €22^ comme I'hectorite modifiee par du 
30 chlorure de di-stearyl di-mSthyl ammonium. 

On peut ggalement citer la silice pyroggnee 
eventuellement trait^e hydrophobe en surface dent la 
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taille des particules est inferieure a 1 II est an 

effet possible de modifier chimiquement la surface de 
la silice, par reaction chimique g^n^rant une 
diminution du nombre de groupes silanol presents k la 
5 surface de la silice. On peut notamment substituer des 
groupes silanol par des grouperaents hydrophobes : on 
obtient alors une silice hydrophobe. Les groupements 
hydrophobes peuvent §tre : 

- des groupements trim^thylsiloxyl , qui sont 

10 notamment obtenus par traitement de silice pyrog6n§e en 
presence de 1 'hexamSthyldisilazane, Des silices ainsi 
traitees sont denommees "Silica silylate" selon le CTFA 
(6^"^® edition, 1995) . Elles sont par exemple 
commercialisees sous les references "AEROSIL R812®" par 

15 la soci§t6 Degussa, "CAB-O-SIL TS-530®" par la societe 
Cabot . 

des groupements dimethyl silyloxyl ou 
polydimethylsiloxane, qui sont notamment obtenus par 
traitement de silice pyrog§nee en presence de 

20 polydimethylsiloxane ou du dimethyldichlorosilane . Des 
silices ainsi traitSes sont dSnommees "Silica dimethyl 
silylate" selon le CTFA (6^"^® edition, 1995) . Elles sont 
par exemple commercialisees sous les references 
"AEROSIL R972®", "AEROSIL R974®" par la societe Degussa, 

25 "CAB-O-SIL TS-610®", "CAB-O-SIL TS-720® par la societe 
Cabot . 

La silice pyrogenee hydrophobe presente de 
preference une taille de particules pouvant etre 
nanometrique a micrometrique, par exemple allant 
30 d' environ de 5 a 200 nm. 
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Les gelifiants lipophiles organiques 
polymeriques sont par exemple les organopolysiloxanes 
#lastomeriques partiellement ou totalement reticules, 
de structure tridimensionnelle, comrae ceux 
5 commercialisms sous les noms KSGG, KSG16, KSG18 de 
Shin-Etsu, Trefil E-505C ou Trefil E-506C de Dow- 
Corning, Gransil SR-CYC, SR DMFIO, SR-DC556, SR 5CYC 
gel, SR DMF 10 gel, SR DC 556 gel de Grant Industries, 
SF 12 04 et JK 113 de General Electric ; 

10 1 ' ethylcellulose comme celles vendues sous le nom 
d'Ethocel par Dow Chemical ; les polyamides tels que 
les copolymeres d'un diacide en C36 condense sur 
1' ethylene diamine de masse moleculaire moyenne en 
poids d' environ 6000 tels que les composes 

15 commercialises par la societe Arizona Chemical sous les 
noms Uniclear 80 et Uniclear 100, les gommes notamment 
siliconees comme les PDMS ayant une viscosite > 100 000 
centistokes, les galactommananes comportant de un a six 
et mieux de deux a quatre groupes hydroxyle par ose, 

20 substitu^s par une chalne alkyle saturee ou non, comme 
la gomme de guar alkylie par des chaines alkyle en Ci ^ 
Cg et mieux en Ci k C3 et leurs melanges - 

Comme g^lifiant lipophile prSf^r^, on 
25 utilise des gelifiants organique moleculaires non 
polymeriques, ggalement appeles organogelateurs, qui 
sont des composes dont les molecules sont capables 
d'etablir entre elles des interactions physiques 
conduisant a une auto -agregat ion des molecules avec 
30 formation d'un riseau supra-mol^culaire 3D qui est 
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responsable de la g^lification de la phase grasse 
liquide. 

Par "phase grasse liquide", on entend, au 
sens de 1' invention, une phase grasse liquide k 
5 temperature ambiante (25«> C) et pression atmosphSrique 
(760 mm de Hg, soit 105 Pa), compos^e d'un ou plusieurs 
corps gras liquides temperature arabiante, appeles aussi 
huiles, gen^ralement compatibles entre eux. 

10 Le reseau supra-moleculaire peut rSsulter 

de la formation d'un reseau de fibrilles (dues aux 
empilements ou agr^gations de molecules 

d'organogelateur) , immobilisant les molecules de la 
phase grasse liqpiide- 

15 L' aptitude a former ce reseau de fibrilles, 

et done a gelifier, depend de la nature (ou classe 
chimique) de 1' organogelateur , de la nature des 
substituants portes par ses molecules pour une classe 
chimique donnee et de la nature de la phase grasse 

2 0 liquide, 

Les interactions physiques sent diverses 
mais excluent la co-cristallisation. Ces interactions 
physiques sont en particulier des interactions du type 
interactions hydrogenes auto- complement aires, 

25 interactions n entre cycles insatures, interactions 
dipolaires, liaisons de coordination avec des derives 
organometalliques et leurs associations. En general, 
chaque molecule d'un organog^lateur peut etablir 
plusieurs types d' interactions physiques avec une 

30 molecule voisine, Aussi, avantageusement , les molecules 
des organog^lateurs selon 1' invention comportent au 
moins un groupement capable d' etablir des liaisons 
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hydrogSnes et tnie-ux au moins deux groupements capables 
d'etablir des liaisons hydrogene, au moins un cycle 
aromatique et mieux aux moins deux cycles aromatiques, 
au moins une ou plusieurs liaisons a insaturation 
5 ethylenique et/ou au moins un ou plusieurs carbones 
asym^trigues • De preference, les groupements capables 
de faire des liaisons hydrogSnes sont choisis parmi les 
groupements hydroxyle, carbonyle, amine, acide 
carboxylique, amide, uree, benzyle et leurs 
10 associations. 

Le ou les organogelateurs selon 1 ' invention 
sont solixbles dans la phase grasse liquide aprSs 
chauffage jusqu'i. obtention d'une phase liquide 
15 homogene transparent e . lis peuvent etre sol ides ou 
liquides k temperature ambiante et pression 
atmospherique . 

Le ou les organogelateurs raolecul aires 
20 utilisables dans la composition selon 1' invention sont 
notamment ceux d^crits dans le document "Specialist 
Surfactants", gdite par D. Robb de 1997, p. 209-263, 
chapitre 8 de P. Terech, les demandes europeennes EP-A- 
1068854 et EP-A-1086945 ou encore dans la demande WO-A- 
25 02/47031. 

On peut notamment citer parmi ces 
organogelateurs, les amides d'acides carboxyliques en 
particulier les acides tri -carboxyliques comme les 
3 0 cyclohexanetricarboxamides (voir la demande de brevet 
europ^en EP-A-1068854) , les diamides ayant des chaines 
hydrocarbon6es contenant chacune de 1 a 22 atomes de 
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carbone, par exemple de 6 a 18 atomes de carbone, 
lesdites chalnes ^tant non substitu6es ou substitutes 
avec au moins un substituant choisi parmi les groupes 
ester, uree et fluoro (voir la demande EP-A-1086945) et 
5 notarament les diamides resultant de la reaction du 
diaminocyclohexane, en particulier du 

diaminocyclohexane sous forme trans, et d'un chlorure 
d'acide comme par exemple le N,N'-bis (dodtcanoyl) -1, 2- 
diaminocyclohexane, les amides de N-acylamino acides 

10 comme les diamides resultant de 1' action d'un N- 
acylamino acide avec des amines comportant de 1 a 22 
atomes de carbone, comme par exemple ceux decrits dans 
le document WO- 93/23 0 08 et notamment les amides de 
1' acide N-acylglutamique ou le groupe acyle represente 

15 une chaine alkyle en Cs a C22 tels que le dibutylamide 
de 1' acide N-Lauroyl-L-glutamique, fabrique ou 
commercialise par la societe Aj inomoto sous la 
denomination GP-1 et leurs melanges, 

20 Les compositions peuvent contenir de 10 a 

60% d' agent structurant compris dans la phase grasse. 
De prSftrence, la composition contient de 15 k 50% en 
poids, mieux de 20 k 40% d' agent structurant, ce qui 
permet d'atteindre des teneurs globales en solides dans 

25 la composition supSrieure h 45%, de preference 
suptrieure k 46%, mieux super ieure a 47%, encore mieux 
super ieure S 48%, voire sup6r ieure a 50%. 

Un exemple d'un agent structurant de type 
30 « cire collante » correspondant a 1^ invention est le 
suivant : 
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Norn commercial : Kester wax K82P et Kester wax K SOP de 
chez Koster Keunen 
Collant = 3,38 N.s 
Duret6 = 0,96 Mpa 

Un exemple d^un agent structurant 
correspondant k 1^ invention constitue d^un polymere 
semi-cristallin associe t une huile est le suivant ; 
Phase grasse = melange polybutene (1) / copolymdre 
acrylate de stearyle N-vinyl pyrrolidonne (2 ) (40/60) de 
point de fusion de 56®C, 

(1) : Indopol H 100 de la societe AMOCHO, 

(2) : Polymdre basique de point de fusion de 56 ®C 

prepare selon le mode op6ratoire suivant. 

Dans un reacteur d' 11 muni d'une agitation 
centrale avec ancre, d'un refrigerant et d'un 
thermometre, on introduit 12 0 g de cyclohexane que I'on 
chauffe de la temperature ambiante a 80°C en 45 min. A 
80^C, on introduit en 2h le melange Ci suivant : 
40 g de cyclohexane + 4 g de Triganox 141 [2,5 bis (2- 
ethyl hexanoyl peroxy) - 2,5 ~ dimethyl hexane] . 
30 min apres le debut de la coulee du melange Ci, on 
introduit en lh30 le melange C2 constitue de : 
190 g d' acrylate de stearyle + 10 g de N-vinyl 
pyrrol idone + 4 00 g de cyclohexane. 

A la fin des deux coulees, on laisse agir 
3h supplement a ires a 80«*C puis on distille a pression 
atmospherique la totality du cyclohexane present dans 
le milieu r^actionnel. 
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On obtient alors le polymdre a 100 % en 
poids en inatiSre active, 

Sa masse moliculaire moyenne en poids M„ est 
de 38 000 exprim^e en equivalent polystyrene et sa 
5 temperature de fusion pF est de 56<>C, mesuree par 
D.S.C. 

Collant = 2,63 N.s 
Durete =5,84 MPa 

10 La composition, selon 1' invention, est une 

composition de maquillage, une base de maquillage, une 
composition dite « top-coat » a appliquer sur un 
maquillage, ou une composition de traitement 
cosmetique, de soin des fibres keratiniques . 

15 La composition selon 1' invention s' applique 

plus particulierement a\ix oils, De ce fait, la 
composition de 1* invention peut etre une composition de 
revStements des cils, notamment une composition de 
maquillage des cils, encore appele mascara, une 

20 composition §l appliquer sur un maquillage des cils, 
dite encore top-coat, ou bien encore une composition de 
traitement des cils, notamment des cils d'§tres humains 
ou des faux cils. Plus specialement , la composition est 
un mascara. 

25 L' invention a trait Sgalement k un precede 

cosmetique de traitement ou de maquillage des fibres 
kgratiniques, comprenant 1' application sur lesdites 
fibres keratiniques de la composition, telle qu'elle 
est decrite plus haut. 
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L' invention concerne aussi un proc6d€ de 
revStement des cils comprenant 1' application sur les 
oils de la composition decrite ci-dessus. 

L' invention est ^galetnent relative k 
5 1' utilisation de la composition, telle que decrite plus 
haut, pour le maquillage des matidres ou fibres 
k^ratiniques ainsi qu' k 1 'utilisation de cette 
composition pour obtenir une application facile et 
homogene et un maquillage presentent un excellent effet 
10 volumateur. 

La composition salon 1' invention forme un 
milieu physiologiquement acceptable. Dans la presente 
demande, on entend par "milieu physiologiquement 
acceptable", un milieu non toxique compatible avec les 
15 fibres keratiniques d'Stres humains, notamment les 
cils ou les sourcils, comme un milieu cosmetique, le 
milieu cosmetique pouvant etre un milieu cosmetique 
hydrophile ou lipophile. 

20 La composition peut comprendre de I'eau et 

eventuellement un ou plusieurs solvant(s) organique(s) 
hydrophile (s) , c'est-t-dire un ou des solvant(s) 
organique(s) miscibles & I'eau, comme les alcools et 
notamment des monoalcools ayant de 2 k 5 atomes de 

25 carbone comme I'ethanol, 1 • isopropanol ou le n- 
propanol, les polyols ayant de 2 & 8 atomes de carbone 
comme la glycerine, la diglycerine, le propylene 
glycol, 1' ethylene glycol, le 1,3-butylene glycol, le 
sorbitol, le penthyldne glycol, les cetones en C3-C4, 

3 0 les aldehydes en C2-C4. 
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L'eau ou le melange d'eau et de solvant(s} 
organique(s) hydrophile (s) peut etre present dans la 
composition salon 1 ' invention en une teneur allant de 
0,1 % a 90 % en poids, par rapport au poids total de la 
5 composition, et de pr6firence de 0,1 % a 60 % en poids. 

La composition selon 1' invention peut 
comprendre en outre une aire additionnelle, diff erente 
de la cire collante d^crite prSc^demment. 

10 

La cire additionnelle peut etre choisie 
parmi par exemple parmi la cire d'abeille, les cires de 
paraffine, I'huile de ricin hydrog^nee, les cires de 
silicone , 

15 

Les cires (la cire collante et/ou les cires 
additionelles) presentes dans la composition peuvent 
etre dispersees sous forme de particules dans un milieu 
aqueux. En particulier, la cire peut etre presente sous 
20 forme d' emulsion cire-dans-eau. 

La cire additionnelle peut etre presente 
dans la composition selon 1' invention en une teneur 
allant de 0,1 % a 50 % en poids, par rapport au poids 
25 total de la composition, de preference de 0,5 % a 30 % 
en poids, et mieux de 1 % a 20 % en poids. 

La composition selon 1' invention peut 
comprendre au moins un compost gras pateux k 
30 temperature arabiante. Par "corps gras pateux" au sens 
de 1' invention, on entend des corps gras ayant un point 
de fusion allant de 20 S 55 ^^'C, de preference 25 k 
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45®C, et/ou une viscosity k 40 allant de 0,1 a 40 

Pa,s (1 a 400 poises), de preference 0,5 k 25 Pa,s, 
tnesurSe au Cont raves TV ou Rh^omat 80, 6quip6 d'un 
mobile tournant a 60 Hz. L'homme du metier peut choisir 
5 le mobile permettant de mesurer la viscosite, parmi les 
mobiles MS-rS et MS-r4, sur la base de ses 
connaissances g^nirales, de mani^re a pouvoir realiser 
la mesure du compost piteux teste, 

10 De prifSrence, ces corps gras sont des 

composes hydrocarbon^s, Sventuellement de type 
polymerique ; lis peuvent egalement §tre choisis parmi 
les composes silicones; ils peuvent aussi se presenter 
sous forme d'un melange de composes hydrocarbones et/ou 

15 silicones. Dans le cas d'un melange de differents corps 
gras pateux, on utilise de preference les composes 
pateiix hydrocarbones (contenant principalement des 
atomes de carbone et d'hydrogene et eventual lement des 
groupements ester), en proportion majoritaire. 

20 

Parmi les composes pateux susceptibles 
d'§tre utilises dans la composition selon 1' invention, 
on peut citer les lanolines et les d^riv^s de lanoline 
comme les lanolines acetylees ou les lanolines 

25 oxypropyian6es ou le lanolate d" isopropyle, ayant une 
viscosite de 18 a 21 Pa.s, de preference 19 a 20,5 
Pa.s, et/ou un point de fusion de 30 a 55^C et leurs 
melanges. On peut ggalement utiliser des esters 
d'acides ou d'alcools gras, notamment ceux ayant 2 0 a 

30 65 atomes de carbone (point de fusion de I'ordre de 20 
a 35°C et/ou viscosity a 40 allant de 0,1 a 40 Pa.s) 
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comme le citrate de tri-isostearyle ou de c^tyle ; le 
propionate d'arachidyle ; le polylaurate de vinyle ; 
les esters du cholesterol comme les triglycerides 
d'origine v^getale tels que les huiles vegetales 
5 hydrog^nees; les polyesters visqueiix comme I'acide 
poly (12-hydroxystearique) et leurs melanges* 

On peut aussi citer les corps gras pateux 
silicones tels que les polydim^thylsiloxanes (PDMS) 

10 ayant des chaines pendantes du type alkyle ou alcoxy 
ayant de 8 a 24 atomes de carbone, et un point de 
fusion de 20-55*^0, comme les stearyl dimethicones 
notamment ceux vendus par la societe Dow Corning sous 
les noms commerciaux de DC2503 et DC25514, et leurs 

15 melanges. 

Le corps gras pateux peut etre present dans 
la composition selon 1^ invention en une teneur allant 
de 0,01 k 60% en poids, par rapport au poids total de 
20 la composition, de preference allant de 0,5 ^ 45 % en 
poids, et mieux allant de 2 % S 30 % en poids, dans la 
composition. 

La composition selon 1' invention peut 
25 contenir des agents tensioactifs emulsionnants presents 
notamment en une proportion allant de 2 3. 30 % en poids 
par rapport au poids total de la composition, et mieux 
de 5 % a 15 %, Ces agents tensioactifs peuvent etre 
choisis parmi des agents tensioactifs anioniques ou non 
30 ioniques* On peut se reporter au document 
« Encyclopedia of Chemical Technology, KIRK-OTHMER », 
volume 22, p. 333-432, 3eme edition, 1979, WILEY, pour 

SP 21959 FG 



2844185 



39 

la definition des propriSt^s et des fonctions 
(imulsionnant) des tensioactif s, en particulier p,34'7- 
377 de cette reference, pour les tensioactifs 
anioniques et non-ioniques . 

5 

Les tensioactifs utilises pref grentiellement 
dans la composition selon 1' invention sont choisis : 

- parmi les tensioactifs non-ioniques : les 
acides gras, les alcools gras, les alcools gras 

10 poly§thoxyl6s ou polyglycerolSs tels que des alcools 
stearylique ou cetylstearylique polyethoxyles , les 
esters d'acide gras et de saccharose, les esters 
d'alkyl glucose, en particulier les esters gras de Ci-Ce 
alkyl glucose polyoxyethylenes , et leurs melanges, 

15 - parmi les tensioactifs anioniques : les 

acides gras en C15-C30 neutralises par les amines, 
1 ' ammoniaque ou les sels alcalins, et leurs melanges. 

On utilise de preference des tensioactifs 
20 perraettant I'obtention d' emulsion huile-dans-eau ou 
cire-dans-eau. 

La composition selon 1^ invention peut 
comprendre au moins un polym§re filmogdne. 

25 

Le polym^re filmogSne peut St re present 
dans la composition selon 1' invention en une teneur en 
matieres seches allant de 0,1 % ^ 60 % en poids par 
rapport au poids total de la composition, de preference 
30 de 0,5 % a 40 % en poids, et mieux de 1 % S 30 % en 
poids . 
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Dans la presents demande, on entend par 
"polym^re f ilraogdne" , un polymdre apte k former k lui 
seul ou en presence d'un agent auxiliaire de 
f ilmif ication, un film continu et adherent sur un 
5 support, notamment sur les matidres kSratiniques comme 
les oils. 

Parmi les polymSres filmogenes utilisables 
dans la composition de la presente invention, on peut 
10 citer les polym&res synthetiques, de type radicalaire 
ou de type polycondensat , les polym^res d'origine 
naturelle, et leurs melanges. 

Par polymdre filmogene radicalaire, on 
15 entend un polymere obtenu par polymerisation de 
monomeres a insaturation notamment ethyl enique, chaque 
monomere etant susceptible de s ' hcmopolymeriser (a. 
1* inverse des polycondensats) . 

Les polymeres filmogenes de type 
20 radicalaire peuvent etre notamment des polymeres, ou 
des copolymeres, vinyliques, notamment des polymeres 
acryliques, 

Les polymdres filmogdnes vinyl iques peuvent 
25 resulter de la polymerisation de monomeres k 
insaturation ethylSnique ayant au moins un grouperaent 
acide et/ou des esters de ces monomeres acides et/ou 
des amides de ces monomeres acides. 

30 Comme monomere porteur de groupement acide, 

on peut utiliser des acides carboxyliques insatur^s a,p 
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-Sthyl^niques tels que I'acide acrylique, I'acide 
raethacrylique, I'acide crotonique, I'acide maleique, 
I'acide itaconique. On utilise de pr6f6rence I'acide 
(tn^th) acrylique et 1 ' acide crotonique , et plus 
5 preferentiellement I'acide (m^th) acrylique . 

Les esters de monomdres acides sont 
avantageusement choisis parmi les esters de I'acide 
(m6th) acrylique (encore appel6 les (meth) acrylates) , 

10 notamment des (meth) acrylates d'alkyle, en particulier 
d'alkyle en C1-C30/ de prgf^rence en C1-C20/ des 
{meth) acrylates d'aryle, en particulier d' aaryle en Cg- 
Cio, des (m6th) acrylates d'hydroxyalkyle, en particulier 
d'hydroxyalkyle en C2-C6. 

15 Parmi les (meth) acrylates d'alkyle, on peut 

citer le methacrylate de methyle, le methacrylate 
d'ethyle, le methacrylate de butyle, le methacrylate 
d'isobutyle, le methacrylate diethyl -2 hexyle, le 
methacrylate de lauryle, le methacrylate de 

2 0 cyclohexyle . 

Parmi les (meth) acrylates d ' hydroxyalkyle , 
on peut citer I'acrylate d' hydroxyethyle, 1 ' acrylate de 
2-hydroxypropyle, le methacrylate d^ hydroxyethyle, le 
methacrylate de 2-hydroxypropyle . 
25 Parmi les (meth) acrylates d'aryle, on peut 

citer I'acrylate de benzyle et I'acrylate de phenyle. 

Les esters de I'acide (mSth) acrylique 
particuliSrement preferes sont les (mSth) acrylates 
d'alkyle, 

30 

Selon la prSsente invention, le groupement 
alkyle des esters peut §tre soit fluor€, soit 
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perfluore, c ' est-S-dire qu'une partie ou la totality 
des atomes d'hydrogene du groupement alkyie sont. 
substitu^s par des atomes de fluor. 

5 Comme amides des monomSres acides, on peut 

par exemple citer les (m6th) acrylamides, et notatninent 
les N-alkyl (m^th) acrylamides, en particulier d'alkyl 
en C2-C12. Parmi les N-alkyl (m6th) acrylamides, on peut 
citer le N-gthyl acrylaraide, le N-t -butyl acrylamide, 
10 le N-t-octyl acrylamide et le N- und§cylacryl amide . 

Les polymeres filmogenes vinyl iques peuvent 
egalement resulter de 1 • homopolymerisat ion ou de la 
copolymerisation de monomeres choisis parmi les esters 
15 vinyliques et les monomeres styreniques. En 
particulier, ces monomeres peuvent etre polymerises 
avec des monomeres acides et/ou leurs esters et/ou 
leurs amides, tels que ceux mentionnes precedemment . 

Comme exemple d' esters vinyliques, on peut 
20 citer 1' acetate de vinyle, le neodecanoate de vinyle, 
le pivalate de vinyle, le benzoate de vinyle et le t- 
butyl benzoate de vinyle. 

Comme monomeres styreniques, on peut citer 
le styrene et 1 ' alpha -methyl styrdne. 

25 

Parmi les polycondensats filmogdnes, on 
peut citer les polyur^thanes, les polyesters, les 
polyesters amides, les polyamides, et les r6sines 
epoxyesters, les polyurees. 

30 



SP 21959 FG 



2844185 

43 

Les polyurithanes peuvent §tre choisis 
. parmi les polyurSthanes anioniques, cationiques, non- 
ioniques ou amphot^res, les polyur^thanes-acryliques, 
les poly-urethanes-polyvinylpirrolidones, les 

5 polyester-polyurethanes / les polyether-polyurethanes , 
les polyur^es, les polyur^e-polyurethanes, et leurs 
melanges. 

Les polyesters peuvent Stre obtenus, de 

10 fagon connue, par polycondensation d'acides 
dicarboxyliques avec des polyols, notamment des diols. 

L'acide dicarboxylique peut etre 

aliphatique, alicyclique ou aromatique. On peut citer 
comma exeraple de tels acides : l'acide oxalique, 

15 l'acide malonique, l'acide dimethylmalonique, l'acide 
succinique, l'acide glutarique, l'acide adipique, 
l'acide pimelique, l'acide 2 , 2-dimethylglutarique, 
l'acide azelaique, l'acide suberique, l^acide 
sebacique, l'acide fumarique, l'acide maleique, l'acide 

2 0 itaconique, l/acide phtalique, l'acide dodecanedioique, 
l'acide 1, 3-cyclohexanedicarboxylique, l'acide 1/4- 
cyclohexanedicarboxylique, 1' acide isophtalique, 

l'acide t§r€phtalique, l'acide 2 , 5 -norbornane 

dicarboxylique, l'acide diglycolique, l'acide 

25 thiodipropionique, l'acide 

2 . 5 - naphtalSnedicarboxylique , 1 ' acide 

2. 6- naphtaldnedicarboxylique. Ces raonotneres acide 
dicarboxylique peuvent Stre utilises seuls ou en 
coinbinaison d'au raoins deux monom^res acide 

30 dicarboxylique- Parmi ces monomSres, on choisit 
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prSf^rentiellement I'acide phfcalique, I'acide 
isophtalique, I'acide t^rephtalique , 

Le diol pent etre choisi partni les diols 
5 aliphatiques, alicycliques, aroma ti que s . On utilise de 
preference un diol choisi parmi : 1' ethylene glycol, le 
diethyldne glycol, le triSthylSne glycol, le 1,3- 
propanediol, le cyclohexane dimethanol, le 4- 
butanediol. Comme autres polyols, on peut utiliser le 
10 glycerol, le pentaerythritol , le sorbitol, le 
trimethylol propane. 

Les polyesters amides peuvent etre obtenus 
de maniere analogue aux polyesters, par 
15 polycondensation de diacides avec des diamines ou des 
amino alcools. Comme diamine, on peut utiliser 
1 ' ethyldnedi amine, 1 'hexamethylenediamine, la meta- ou 
para-ph^nyl^nediamine. Comme aminoalcool, on peut 
utiliser la monogthanolamine • 

20 

Le polyester peut en outre comprendre au 
mo ins un raonomdre portant au moins un groupement -SO3M, 
avec M reprSsentant un atome d'hydrog^ne, un ion 
ammonium NH4'' ou un ion metallique, comme par exemple un 
25 ion Li*, K+, Mg^*, Ca2% Cu^^ Fe^^ Fe^^ On peut 

utiliser notamment un monomSre aromatique bif onctionnel 
comportant un tel groupement -SOaM, 

Le noyau aromatique du monomdre aromatique 
30 bif onctionnel portant en outre un groupement -SO3M tel 
que decrit ci-dessus peut Stre choisi par exemple parmi 
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les noyaux benssdne, naphtalene, anthracdne, diph^nyl, 
oxydiph^nyl , sulf onyldiphenyl , methyl dnediphenyl , On 
peut citer comme exemple de monom^re aromatigue 
bifonctionnel portant en outre un groupement -SO3M : 
5 I'acide sulf oisophtaligue, I'acide sulf oterephtaligue, 
1 ' acide sulf ophtal ique , 1 ' acide 4 - sulf onaphtaldne -2,7- 
dicarboxylique • 

On prefdre utiliser des copolymSres k base 
d' isophtalate/sulfoisophtalate, et plus 

10 particulierement des copolymdres obtenus par 
condensation de di-ethyleneglycol , cyclohexane di- 
methanol, acide isophtalique, acide sulf oisophtalique . 

Les polymeres d'origine naturelle, 
15 eventuellement modifies, peuvent etre choisis parmi la 
r^sine shellac, la gomme de sandaraque, les dammars, 
les ^lemis, les copals, les polymeres cellulosiques, et 
leurs melanges . 

20 Selon un premier mode de realisation de la 

composition selon 1» invention, le polymere filmogene 
peut §tre un polymere hydrosoluble et peut etre present 
dans une phase aqueuse de la composition ; le polymdre 
est dons solubilis6 dans la phase aqueuse de la 

25 composition. Comme exemples de polymeres f ilmogSnes 
hydrosolubles , on peut citer : 

les prot^ines comme les prot§ines 
d'origine v6getale telles que les protiines de ble, de 
soja ; les protSines d'origine animale tels que les 

30 k^ratines, par exemples les hydrolysats de keratine et 
les keratines sulfoniques ; 
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les polymSres de cellulose tels que 
1 ' hydroxy6thylcellulose , 1 ' hydroxypropyl cellulose , la 
m^thylcellulose, 1 ' ethylhydroxy^thylcellulose, la 

carboxym^thylcellulose, ainsi que les derives 
5 quaternises de la cellulose ; 

- les polymSres ou copolymeres acryliques, 
tels que les polyacrylates ou les polymethacrylates ; 

les polymeres vinyliques, corame les 
polyvinylpyrrolidones, les copolymdres de 1' ether 
10 methylvinylique et de 1' anhydride malique, le 
copolymere de 1' acetate de vinyle et de I'acide 
crotonique, les copolymeres de vinylpyrrolidone et 
d' acetate de vinyle ; les copolymeres de 

vinylpyrrolidone et de caprolactame ; l^alcool 
15 polyvinyl ique ; 

les polymeres d'origine naturelle, 
gventuellement modifies, tels que : 

• les gommes arabiques, la gorame de guar, 
les derives du xanthane, la gomme de karaya ; 

20 • les alginates et les carraghenanes ; 

• les glycoarainoglycanes , I'acide 
hyaluronique et ses derives ; 

. la resine shellac, la gomme de sandaraque, 
les dammars, les 61^mis, les copals ; 
25 . I'acide desoxyribonucleique ; 

• les muccopolysaccharides tels les 
chondroitines sulfate, 

et leurs melanges. 

30 Selon une autre variante de realisation de 

la composition selon 1' invention, le polymSre filmogene 
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peut ^tre un polymgre solubilis^ dans une phase grasse 
liquide comprenant des huiles ou solvants organiques 
tels que ceiix decrits pr^cedemment (on dit alors que le 
polymdre filtnogSne est un polym^re liposoluble) . Par 
5 "phase grasse liquide", on entend, au sens de 
1' invention, une phase grasse liquide a temperature 
arabiante (25**C) et pression atmosph^rique (760 mm de 
Hg, soit 105 Pa) , corapos^e d'un ou plusieurs corps gras 
liquides k temperature ambiante, appelSs aussi huiles, 
10 generalement compatibles entre eux. 

De preference, la phase grasse liquide 
comprend une huile volatile, eventuellement en melange 
avec une huile non volatile, les huiles pouvant etre 
choisies parmi les huiles citees precedemment ♦ 

15 

A titre d' example de polyraere liposoluble, 
on peut citer les copolymeres d' ester vinylique (le 
groupe vinylique etant directement relie a IVatome 
d'oxygene du groupe ester et 1' ester vinylique ayant un 

20 radical hydrocarbone sature, lineaire ou ramifie, de 1 
a 19 atomes de carbone, lie au carbonyle du groupe 
ester ) et d'au moins un autre monomere qui peut etre 
un ester vinylique (different de 1' ester vinylique dej^ 
present) , une a-oief ine (ayant de 8 a 28 atomes de 

25 carbone) , un alkylvinyiether (dont le groupe alkyl 
comporte de 2 i 18 atomes de carbone) , ou un ester 
allylique ou methallylique (ayant un radical 
hydrocarbone sature, lineaire ou ramifie, de 1 a 19 
atomes de carbone, lie au carbonyle du groupe ester) . 

30 



SP 21959 FG 



2844185 



48 

Ces Gopolymeres peuvent ^tre reticules S 
I'aide de reticulants qui ont pour but qui peuvent §tre 
soit du type vinylique, soit du type allylique ou 
tn^thallylique, tels que le t6traallyloxy6thane, le 
5 divinylbenzdne, 1 ' octanedioate de divinyle, le 
dodScanedioate de divinyle, et 1 ' octadecanedioate de 
di vinyl e. 

Cotntne exetnples de ces copolymdres, on peut 

10 citer les copolymdres : ac6tate de vinyle/stSarate 
d'allyle, 1' acetate de vinyle/laurate de vinyle, 
acetate de vinyle/stSarate de vinyle, acetate de 
vinyle/octad§c§ne, acetate de 

vinyle/octadecylvinylether, propionate de 

15 vinyle/laurate d'allyle, propionate de vinyle/laurate 
de vinyle, stearate de vinyle/octadecene-1, acetate de 
vinyle/dodecene-1, stearate de vinyle/ethylvinylether , 
propionate de vinyle/cetyl vinyle ether, stearate de 
vinyle/acetate d^allyle, dimethyl-2, 2 octanoate de 

20 vinyle/laurate de vinyle, dimethyl~2, 2 pentanoate 
d' allyle/laurate de vinyle, dimethyl propionate de 
vinyle/stearate de vinyle, dimethyl propionate 
d'allyle/stearate de vinyle, propionate de 
vinyle/stearate de vinyle, reticule avec 0,2 % de 

25 divinyl benzdne, dimethyl propionate de vinyle/laurate 
de vinyle, reticule avec 0,2 % de divinyl benzene, 
acetate de vinyle/octadecyl vinyl ether, reticul6 avec 
0,2 % de tetraallyloxyethane, acetate de 
vinyle/stearate d'allyle, r6ticul^ avec 0,2 % de 

30 divinyl benzdne, acetate de vinyle/octad6cdne-l 
r6ticul6 avec 0,2 % de divinyl benzene et propionate 
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d'allyle/st^arate d^allyle r4ticul6 avec 0,2 % de 
divinyl benzene* 

Comme polymdres filmog§nes liposolubles, on 
5 peut egalement citer les homopolym^res liposolubles, et 
en particulier ceux resultant de 1 ' homopolymerisation 
d' esters vinyliques ayant de 9 a 22 atomes de carbone 
ou d'acrylates ou de methacrylates d'alkyle, les 
radicaux alkyles ayant de 10 ^ 20 atomes de carbone. 

10 

De tels homopolymeres liposolubles peuvent 
etre choisis parmi le polyst^arate de vinyle, le 
polystearate de vinyle reticule t l»aide de 
divinylbenzdne, de diallylether ou de phtalate de 
15 diallyle, le poly (meth) acrylate de stearyle, le 
polylaurate de vinyle, le poly (meth) acrylate de 
lauryle, ces poly (meth) acrylates pouvant etre reticules 
a I'aide de dimethacrylate de 1 ' ethylene glycol ou de 
t^traethylene glycol. 

20 

Les copolymSres et homopolymeres 

liposolubles d6finis precidemment sont connus et 
notamment d4crits dans la demande FR-A-2232303 ; ils 
peuvent avoir un poids moleculaire moyen en poids 
25 allant de 2.000 a 500.000 et de pr^f^rence de 4.000 k 
200.000. 



Comme polymeres filmogenes liposolubles 
utilisables dans 1» invention, on peut egalement citer 
30 les polyalkyldnes et notamment les copolymdres 
d'alcenes en Cs-Caor comme le polybutene, les 
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alkylcelluloses avec un radical alkyle lineaire 
ramifi§, sature ou non en Ci k Cg comme 1 • ethylcellulose 
et la propylcellulose, les copolym^res de la 
vinylpyrolidone (VP) et notamtnent les copolymdres de la 
5 vinylpyrrolidone et d'alcene en Ca ^ C40 et mieux en C3 
a C20. A titre d'exemple de copolymdre de VP utilisable 
dans 1' invention, on peut citer le copolym^re de 
VP/acState vinyle, VP/methacrylate d'ethyle, la 
polyvinylpyrol idone ( PVP) butylee , VP/m6thacrylate 
10 d'§thyle/acide methacrylique, VP/eicosSne, 

VP/hexadecdne, VP/triacontene, VP/styr^ne, VP/acide 
acrylique/tnSthacrylate de lauryle. 

La composition selon 1' invention peut 
15 comprendre un agent plastifiant favorisant la formation 
d'un film avec le polymere filmogdne. Un tel agent 
plastifiant peut etre choisi parmi tous les composes 
connus de I'homme du metier comme etant susceptibles de 
remplir la fonction recherchee. 

20 

La composition selon 1 ' invention peut 
4galement comprendre une matiere colorante comme les 
matiSres colorantes pulverulentes, les colorants 
liposolubles, les colorants hydrosolubles , Cette 
25 matiere colorante peut gtre prSsente en une teneur 
allant de 0,01 % a 30 % en poids, par rapport au poids 
total de la composition. 

Les matidres colorantes pulv^rulentes 
30 peuvent §tre choisies parmi les pigments et les nacres. 
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Les pigments peuvent etre blancs ou 
colorgs, min^raux et/ou organiques, enrobes ou non. On 
peut citer, parmi les pigments mineraux, le dioxyde de 
titane, 6ventuellement trait§ en surface, les oxydes de 
5 zirconium, de zinc ou de cerium, ainsi que les oxydes 
de fer ou de chrome, le violet de manganSse, le bleu 
outremer, 1' hydrate de chrome et le bleu ferrique. 
Parmi les pigments organiques, on peut citer le noir de 
carbone, les pigments de type D & C, et les laques k 
10 base de carmin de cochenille, de baryum, strontium, 
calcium, aluminium. 

Les nacres peuvent §tre choisies parmi les 
pigments nacres blancs tels que le mica recouvert de 

15 titane ou d ^ oxychlorure de bismuth, les pigments nacres 
colores tels que le mica titane avec des oxydes de fer, 
le mica titane avec notamment du bleu ferrique ou de 
l^oxyde de chrome, le mica titane avec un pigment 
organique du type precite ainsi que les pigments nacres 

20 a base d ^ oxychlorure de bismuth, 

Les colorants liposolubles sont par example 
le rouge Soudan, le D&C Red 17, le D&C Green 6, le p- 
carotene, I'huile de soja, le brun Soudan, le D&C 

2 5 Yellow 11, le D&C Violet 2, le D&C orange 5, le jaune 
quinol^ine, le rocou. Les colorants hydrosolubles sont 
par exeraple le jus de betterave, le bleu de m^thylfene, 
le sel disodique de ponceau, le sel disodique du vert 
d' alizarine, le jaune de quinoleine, le sel trisodique 

30 d'amarante, le sel disodique de tartrazine, le sel 
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monosodique de rhodamine, le sel disodique de fuclisine, 
la xanthophylle. 

La composition de 1' invention peut 
comprendre, en outre, tout additif usuellement utilise 
en cosm§tique tels que les antioxydants, les charges, 
les conservateurs, les parfums, les neutralisants, les 
gpaississants, les vitaraineS/ et leurs melanges. 

Selon un mode de realisation particulier de 
1' invention, la composition ne contient pas de filtre 
UV (filtre organique ou filtre mineral ; filtre 
absorbant ou ref lechissant le rayonnement ultra- 
violet) . 

Bien entendu I'homme du metier veillera k 
choisir les eventuels additif s complementaires et/ou 
leur quantite de telle maniere que les proprietes 
avantageuses de la composition selon 1' invention ne 
soient pas ou substantiellement pas, alterees par 
I'adjonction envisag^e. 

La composition selon 1' invention peut etre 
fabriquSe par les precedes connus, g6n§ralement 
utilises dans le domaine cosmetique. 

L' invention va maintenant Stre decrite en 
reference aux exemples suivants donnes k titre 
illustratif et non limitatif . 
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Avant d'entrer plus en detail dans I'exposi 
de ces examples, nous allons expliciter les protocoles 
de mesure des diff^rentes grandeurs permettant de 
d^finir la presente invention, k savoir la teneur en 
5 extrait sec, la valeur de collant, la durete et le 
profil adh^sif* 

Protocole de mesure du collant 

Le collant de la cire est mesur^ a 20 a 

10 I'aide du texturomdtre vendu sous la denomination TA- 
TX2i par la sociSte RHEO, SquipS d'un mobile en 
polymers acrylique en forme de c6ne formant un angle de 
45°, en mesurant 1' evolution de la force (force de 
compression ou force d'etirement) (F) en fonction du 

15 temps, pendant 1' operation suivante : 

Le mobile est deplace a la vitesse de 
0,5 mm /s puis penetre dans la cire jusqu'a une 
profondeur de penetration de 2 mm. Lorsque le mobile a 
penetre dans la cire k la profondeur de 2 mm, le mobile 

20 est maintenu fixe pendant 1 seconde {correspondant au 
temps de relaxation) puis est retire a la vitesse de 
0,5 mm/s. Pendant le temps de relaxation, la force 
(force de compression) d^croit fortement jusqu'a 
devenir nulle puis, lors du retrait du mobile, la force 

25 (force d'etirement) devient negative pour ensuite 
croitre a nouveau vers la valeur 0. Le collant 
correspond k I'int^grale de la courbe de la force en 
fonction du temps pour la partie de la courbe 
correspondant aux valeurs negatives de la force (force 

30 d'etirement)- La valeur du collant est exprimSe en N.s. 
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Pour effectuer la raesure du collant de la 
cire, la cire est fondue k una temperature egale au 
point de fusion de la cire + 10 La cire fondue est 

coulee dans un recipient de 25 mm de diamdtre et de 20 
5 mm de profondeur. La cire est recristallis^e ^ 
temperature ambiante (2 5 *^C) pendant 24 heures de telle 
sorte que la surface de la cire soit plane et lisse, 
puis la cire est conservge pendant au moins 1 heure k 
20 <=>C avant d' effectuer la mesure du collant. 

10 

Protocole de mesure de la durete 

La durete de la cire est mesurS a. 20 «C a 
I'aide du texturomStre vendu sous la denomination TA- 
TX2i par la society RHEO, gquipe d'un mobile en inox 

15 en forme de cylindre d'un diametre de 2mm, en mesurant 
1' evolution de la force (force de compression ou force 
d'etirement) (F) en fonction du temps, pendant 
1' operation suivante : 

Le mobile est deplace ^ la vitesse de 

20 0,1 mm /s puis penetre dans la cire jusqu'^ une 
profondeur de penetration de 0.3 mm. Lorsque le mobile 
a penetre dans la cire a la profondeur de 0,3 mm, le 
mobile est maintenu fixe pendant 1 seconde 
(correspondant au temps de relaxation) puis est retire 

25 a la vitesse de 0,1 mm/s. Pendant le temps de 
relaxation, la force (force de compression) decroxt 
fortement jusqu't devenir nulle puis, lors du retrait 
du mobile, la force (force d'etirement) devient 
negative pour ensuite croitre t nouveau vers la valeur 

30 0. La durete correspond a la force de compression 
maximale mesuree entre la surface du mobile et la cire 



SP 21959 F6 



2844185 



55 

au moment de leur mise en contact. La valeur de cette 
force est exprim6e en MPa, 

Pour effectuer la mesure de la durete de la 
cire, la cire est fondue k une temperature ggale au 
5 point de fusion de la cire + 20 <^C. La cire fondue est 
coulee dans un recipient de 30 mm de diametre et de 20 
mm de profondeur. La cire est recristallis^e k 
temperature ambiante (25 ®C) pendant 24 heures de telle 
sorte que la surface de la cire soit plane et lisse, 
10 puis la cire est conservge pendant au moins 1 heure ^ 
20 avant d' effectuer la mesure de la duret6. 

Protocole de mesure du profil adhesif 

15 La mesure du profil adhesif se fait a 

I'aide de I'analyseur de texture sous la denomination 
TA-TX2i par la societe RHEO sur un echantillon de 
produit etale sur plaque de verre sous forme d'un film 
d'une epaisseur de 300]jim. 

20 L'essai consiste a mettre en contact une 

sonde cylindrique en elastomere de 6mm de diametre avec 
le produit • 

La sonde est appliqu§e (vitesse 0,1 mm=m/s) 
avec une force de IN sur le produit (pendant 10s) puis 
25 elle est retiree (vitesse = 1 mm/s) . La force 
n^cessaire pour retirer la sonde est mesurge. Plus le 
produit est collant plus cette force sera grande, 

C'est la mesure du pouvoir adh6sif en N.s. 
La mesure est r^alisee ^ To(PAto) et k 20% 
3 0 d' Evaporation (PA2o%) .Le profil adhesif est 6gal t 
PA2o%/PAto. 
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Protocole de mesure de la teneur en solides 

Consists en une mesure de I'extrait sec du 
jus de mascara r6alis6 sur une balance Mettler Toledo 
HG 53 (Halogen Moisture Analyzer) • 

Un gchantillon de mascara {2-3g) est d6pos6 
sur une coupelle en aluminium et subit une temperature 
de 120 pendant 60 minutes. La mesure de I'extrait sec 
correspond au suivi de la masse de 1 ' echantillon en 
fonction du temps .La teneur finale en solides est done 
le pourcentage de la masse finale (au bout de 60 min) 
par rapport la masse initiale : ES = (masse finale / 
masse initiale) X 100* 

EXEMPLES 

Plusieurs compositions de mascaras ont ete 
realisees et caracterisees selon 1' invention : 

Formulation type emulsion cire /eau : 



Phase grasse x% 
Acide stearique 5,82% 
Neutralisants 2,9 % 

Oxyde de fer noir y% 

Hydroxyethylcellulose 0 , 91% 

Gomme arabique 3 , 45% 



Additifs, conservateurs, eau qsp 

Des donnees relatives S. ces compositions 
sont regroupSes dans le tableau suivant* 



SP 21959 FG 



S7 



2844185 



% oxyde 
de fer 
noir = y 


5,45 


5,45 


5,45 


00 








% phase 
grasse = x 


CO 
CM 


CM 

ro 


in 
ro 


LO 

ro 








Type phase 
grasse 


cire 
collante 


Cire 
collante 


Cire 
collante 


Polymere 
semicris- 
tallin + 
huile 
(decrit 
ci-dessus) 








Indice de 
consis- 
tance 
(Pa) 


in 


in 

O 

in 


CO 

in 
o\ 


o 


1280 


2030 


o 
in 


S3 i< ^ 

CM ^ 


CO 

o 


rH 
H 


0,36 


1,91 


CM 


2,98 


o 


S CQ 
J? * 


Ln 

C4 
iH 


ro 

CM 


H 

r- 


LO 

o 

CM 


\> 

CM 


o 
o 

CM 


i> 
ro 

iH 


1 " 


ro 

LT) 
rH 


o 

CN 
CN 


t> 

H 


r- 
o 

H 


a\ 


IS 


H 

in 

rH 


Teneur 

en 
solides 

(%) 


46,6 


49,6 


52,4 


56,8 


52,7 


ro 


41,3 


Essai 


N^l selon 
invention 


N«2 selon 
invention 


N°3 selon 
invention 


N^4 selon 
invention 


Comparatif 
Effet Faux 
Cils 


Comparatif 

Volum 

Exnress 


Comparatif 
Intencils 



CD 
Pti 

a\ 
in 
o\ 

CM 

04 



gp 21959 PG 



2844185 



58 



Le mascara Volum Express est vendu 
cotmnercialement sous la marque Maybelline en tant que 
mascara volumateur. 

Le mascara Intencils est vendu 
coramercialement sous la marque Lanc6me en tant que 
mascara volumateur. 

Le mascara Effet Fa\jx Cils est vendu 
coramercialement sous la marque Yves Saint Laurent en 
tant que mascara volumateur. 

Le tableau ci-dessus montre que seules les 
compositions de 1' invention pr^sentent une teneur en 
solides ilevee, voire tres elev^e, alli§e a un profil 

adhisif optimal. 

Elles permettent en effet d'obtenir un 

maquillage rapide des cils, homogene et presentant un 
tr^s bon effet volumateur. 
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REVENDICATIONS 

1. Composition de maquillage des fibres 
k^ratiniques pr^sentant : 

- une teneur en solides d6finie par un 
extrait sec en solides superieur k 45% du poids total 
de la composition ; et 

- un profil adhgsif < 2,5, ledit profil 
adhesif etant le rapport entre le pouvoir adhSsif k To 
{note PAto/ To correspondant au moment de 1' application 
de la composition) et le pouvoir adhesif au moment ou 
20 % de ladite composition est evapore (PA2o%) • 

2. Composition selon la revendication 1, 
dans laquelle 1' extrait sec en solides est superieure 
a 46 % en poids, de preference superieur a 47 % en 
poids, encore plus pref erentiellement superieur a 48 % 
en poids ou mieux encore superieur a 50 % en poids. 

3. Composition selon la revendication 1 ou 
2, dans laquelle ledit profil adhesif est de 0,05 
2,5 ; de preference, de 0,1 k 2,2 ; de' pref6rence 
encore de 0,2 a 2 ; mieux de 0,3 a 1,8, encore mieux 
de 0,5 a. 1,8 et pr6f erentiellement mieux de 1 a 1,8. 

4. Composition selon I'une quelconque des 
revendications 1^3, comprenant au moins une phase 
grasse comprenant au moins un agent structurant- 

5. Composition selon la revendication 4, 
dans 1' agent structurant est choisi parmi les cires 



SP 21959 FG 



2844185 



60 

collantes, les associations d'un compost particulier 
avec au tnoins une huile et leurs melanges. 

6» Composition selon la revendication 5, 
dans laquelle les cires collantes presentent les 
caracteristiques suivantes: 

- un collant > 0,7 N.s, notamment allant de 
0,7 a 3 0 N.s ; de preference > 1 N*s, notamment allant 
de 1 a 20 N.s ; mieux encore > 2 N,s, notammant 
allant de 2 a 10 N.s ; 

- une durete < 3,5 MPa, de preference 
allant de 0,01 k 3,5 MPa, encore plus 
pr^ferentiellement de 0,05 a 3 MPa et miexix encore de 
0,1 a 2,5 MPa. 

7* Composition selon la revendication 5, 
dans laquelle ledit agent structurant consist e en 
1 ' association d'un compost particulier avec au raoins 
une huile* 

8, Composition selon la revendication 7, 
dans laquelle le compost particulier est choisi parmi 
les polymSres semi-cristallins ; les agents 
rheologiques de phase grasse tels que les polymeres de 
type polyamide, les silices hydrophobes ; et leurs 
melanges. 

9. Composition selon la revendication 7 ou 
8, dans laquelle 1' huile est choisie parmi les huiles 
hydrocarbonees, siliconees, et/ou fluorees volatiles 
et non- volatiles, et leurs melanges. 
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10. Composition selon I'une quelconque des 
revendi cat ions 7 k 9, dans laquelle I'huile presente 
une masse mol^culaire superieure ou #gale k 250 g/mol, 
notarament de 250 a 10000 g/mol, de pr^f^rence 
superieure ou egale k 300 g/mol, notamment de 300 k 
8000 g/mol et mieux, superieure ou igale k 4 00 g/mol, 
notamment de 400 t 5000 g/mol. 

11. Composition selon I'une quelconque des 
revendi cat ions 7 a 10, dans laquelle 1 ' association d'un 
compose particulier avec au moins vne huile presente : 

- un collant > 0,1 N.s, notamment allant de 0,1 k 30 
N.s ; de preference > 0,5 N,s, notamment allant de 
0,5 k 20 N.s ; ou mieux encore > 0,8 N.s, notamment 
allant de 0,8 k 10 N.s , et encore mieux > 1 , 
notamment entre 1 et 5 N.s 

- une durete < 30 MPa, notamment allant de 0,01 ^ 30 
MPa, de preference de 0,05 k 25 MPa, ou encore plus 
pref erentiellement de 0,1 a 20 MPa. 

12. Composition selon la revendication 8, 

dans laquelle 1 ' association polymere semi-cristallin 
avec au moins une huile presente un collant de 1 5 
N.s et une durete de 0,1 a 20 Mpa. 

13. Composition selon I'une quelconque des 
revendi cat ions 4 a 12 , qui comprend de 10 a 60 %, de 
preference de 15 a 50 % en poids, de preference encore 
de 20 a 40 % d' agent structurant. 
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14. Composition selon I'une quelconque des 
revendi cat ions pr6c§dentes, qui est une composition de 
maquillage, une base de maquillage, une composition 
dite « top-coat » k appliquer sur un maquillage, ou une 

5 composition de traitement, de soin des fibres 
keratiniques . 

15. Composition selon I'une quelconque des 
revendications pr6c6dentes qui est une composition de 

10 revetement des oils, notamment une composition de 
maquillage des cils, encore appele mascara^ line 
composition k appliquer sur un maquillage des oils, 
dite encore top- coat, ou bien encore une composition de 
traitement des cils, notamment des oils d'Stres humains 

15 ou des faux cils. 

16. Composition selon la revendication 16, 
qui est un mascara. 

20 17. Precede cosmetique de traitement ou de 

maquillage des fibres keratiniques comprenant 
1' application sur les dites fibres keratiniques d'une 
composition selon I'une quelconque des revendications 1 
a 16. 

25 

18. Precede de revetement des cils 
comprenant 1 ' application sur les cils d'une composition 
selon I'une quelconque des revendications 1 k 16 . 
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19. Utilisation d'une composition selon 
I'une quelconque des revendi cat ions 1 ^ 16 pour le 
maquillage des fibres k^ratiniques . 

20. Utilisation d'une composition selon 
I'une quelconque des revendi cat ions 1 t 16, pour 
obtenir une application facile et homogdne et un 
maquillage pr^sentant un excellent effet volumateur. 
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